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1. TOEPASSINGSGEBIED
1.9. Gipspleister MP 75 op metalen pleisterdrager
Deze voorschriften van het lastenboek beschrijven de toepassing van een binnenpleister op een pleisterondergrond bestaande uit metaalgaas versterkt met een kartonnen laag. Deze techniek wordt gebruikt voor verticale, horizontale of schuine wanden onder de dakconstructie. 

2. ALGEMEEN

2.1. Algemene aanbevelingen

De verschillende voorgeschreven materialen vormen een systeem en dienen van dezelfde fabrikant te komen. Ze zullen worden gebruikt en toegepast overeenkomstig de voorschriften en volgens de technische fiches door deze fabrikant geleverd. 

De toleranties van de toepassing en de controlemethodes hiervan zullen overeenkomstig de Technische Voorlichtingsnota 199 (hoofdstuk 4 en 5) en 201 van het WTCB  zijn. Bij afwezigheid van elke andere specifieke aanbeveling zal de « normale » afwerkingsgraad strikt van toepassing zijn.

De gipspleisters zullen beantwoorden aan de norm EN 13279-1: Gips en pleisters op basis van pleister voor het gebouw [deel 1: definitie en voorschriften]. De toepassing van deze pleisters op betonnen ondergronden zullen trouwens overeenkomstig het referentiedocument zijn uitgaande van de BLGV (ABLG). 
2.2. Bijzondere aanbevelingen 

Pleisters kunnen pas enkel toegepast worden als het gebouw helemaal gesloten is en de door de fabrikant voorziene voorwaarden van temperatuur en hygrometrie worden bereikt. De temperatuur van het lokaal, de materialen en de ondergronden dient boven 5 °C en lager dan 30 °C te liggen. De aannemer zal verplicht zijn het vochtgehalte van de ondergrond te meten en de aanbevelingen van de fabrikant te respecteren. 

Na het aanbrengen dienen grote hygrothermische variaties te worden vermeden tijdens het in werking stellen van het verwarmings- of koelingssysteem. Een goede natuurlijke of mechanische ventilatie zal vochtafvoer mogelijk maken en zal een snelle droging van de pleisters bevorderen. Het naleven van de vereisten zal onder de verantwoordelijk van de aannemer vallen gedurende de uitvoering van de werf en onder de verantwoordelijkheid van de bouwheer wanneer de onderaannemer de werf heeft verlaten. Indien niet aan deze voorwaarden kan worden voldaan, is het de plicht van de aannemer de projectontwerper daarvan te informeren die dan zijn schikkingen kan nemen.

3. BESCHRIJVING VAN DE MATERIALEN
3.1. Voorbehandeling van de ondergrond [( ter herinnering]

3.1.3. Primer KNAUF DIEPGROND

De primer is samengesteld uit een waterige oplossing zonder oplosmiddel met hoog penetratievermogen op basis van een stabiel synthetisch hars. Hij is bestemd voor binnenwerken als behandeling van minerale ondergronden vóór de afwerking. Hij zal zorgen voor de fixatie van het fijn stof, het reguleren van de absorptie en de optimale hechting van de eindlagen. De toepassingsgebieden en de verwerkingstechnieken zullen overeenkomstig de technische fiche van de fabrikant zijn.  Het product wordt gebruiksklaar geleverd in emmers van 1 of 5 l. 

3.2. Hoekprofielen

3.2.1. Hoekprofielen in gegalvaniseerd staal KNAUF 27/27 GALVA

De hoekprofielen zullen in gegalvaniseerd staal zijn, met een dikte van 0,5 mm en koudgevormd. 

Ze zullen bestemd zijn ter versterking en afwerking van buitenhoeken, voor een pleisterdikte van minimum 10 mm. De twee kanten zullen identiek zijn en geperforeerd voor de optimale hechting van het pleister. 

	Breedte van de zijden:
	27
	mm

	Lengte van de profielen:
	1500 tot 3000 (meerdere lengtes beschikbaar)
	mm


3.3. Stopprofielen
3.3.1. Gegalvaniseerde staalprofielen KNAUF AAP GALVA 

De stopprofielen zullen in gegalvaniseerd staal zijn met een dikte van 0,5 mm en koudgevormd. 

Ze zullen bestemd zijn voor het verzorgd uitvlakken van bepleisterde ondergronden en voor de realisatie van uitzetvoegen of verbindingen met raam- of deurkaders. De profielen zullen voorzien zijn voor een pleisterdikte van 6 of 10 mm. De brede kant zal geperforeerd zijn voor de optimale hechting van het pleister. 

	Breedte van de opstaande zijde:
	6 of 10
	mm

	Breedte (geperforeerde zijde) :
	45
	mm

	Lengte van de profielen:
	2600 of 3000
	mm


3.4. Pleister

3.4.1. Éénlagig gipspleister KNAUF MP 75 

Het gipspleister is een mineraal pleister zijn op basis van lichte gips, in de vorm van een wit poeder bestaande uit gips (CaSO4, ½ H2O), kalkhydraat, bindingsvertragers, perliet en waterretentiemiddelen.

De pleisters zijn in de fabriek voorgemengd en bestemd om in zuiver water te worden aangemaakt. Geen enkel ander product zal mogen toegevoegd worden. Het pleister is voorzien voor een machinale verwerking in één laag. Indien nodig zal het ook manueel kunnen aangebracht worden. 

Het is voorzien voor gemiddelde diktes van 10 mm (min. 5 mm en max. 25 mm). Het zal bestemd zijn voor een vlakke afwerking. Zijn eigenschappen zullen beantwoorden aan de van kracht zijnde norm en zullen gewaarborgd zijn door de Belgische technische goedkeuring ATG n° 1617.

	Type pleister :
	B4 [lichtgewicht bouwpleister]
	- 

	Volumieke massa (droge pleister) :
	ong. 900
	kg/m³

	Druksterkte:
	ong. 3,2 [≥ 2,0 volgens norm]
	N/mm² 

	Buigweerstand:
	ong. 1,2 [≥ 1,0 volgens norm]
	N/mm² 

	Waterdampdiffusiecoëfficiënt (μ) :
	ong. 10
	- 

	Warmtegeleidingscoëfficiënt (λ) :
	ong. 0,30
	W/m.K

	Brandreactie:
	klasse A1 : niet brandbaar
	-


3.5. Wapening 

3.5.1. Wapening voor gipspleisters KNAUF GITEX

De wapening bestaat uit een glasvezelweefsel van witte en blauwe kleur. Ze is speciaal ontwikkeld voor het gebruik bij pleisters op basis van gips en voor binnentoepassingen, en dient voor de lokale of volledige versterking van deze, evenals voor de versterking van fragiele zones (heterogeen metselwerk, barsten, sleuven). De verwerkingstechniek zal overeenkomstig de technische fiche van de fabrikant zijn. Ze zal in rollen geleverd worden. 

	Maaswijdte :
	5,5 x 6
	mm

	Gewicht :
	ong. 105
	g/m²

	Trekweerstand (2 richtingen) :
	ong. 1100
	N/50 mm  

	Breedte van de rollen :
	100, 125, 250, 500 of 1000 
	mm

	Lengte van de rollen :
	100 
	m


3.6. Pleisterondergrond

3.6.2. Pleisterdrager in gegalvaniseerd staaldraad en karton KNAUF STUCANET 

De ondergrond bestaat uit een gelast metalen net (gegalvaniseerd) en een geperforeerd kartonblad, ontwikkeld om een netwerk te vormen. Elke 150 mm zullen 2 evenwijdige hechtingsdraden voorzien zijn om het paneel te versterken en het aan de ondergrond te bevestigen. De te bepleisteren kant zal de kant zijn waar de inslagdraden over de hele lengte zichtbaar zijn. 
	
	STUCANET S
	STUCANET 80
	

	Certificaat :
	ATG 05/H769
	-

	Afmetingen:
	2400 x 700
	mm

	Gewicht :
	1,0
	1,47
	kg/m²

	Breedte van de normale maas :
	38 x 50
	mm

	Diameter van de normale draden :
	1,5
	mm

	Diameter van de spanningsdraden :
	2 x 1,5
	6 x 2
	mm

	Breukweerstand van de draden :
	min. 350
	min. 550
	N/mm²

	Kartonmassa :
	ong. 245
	g/m²

	Zinklaag van de gegalvaniseerde draden :
	min. 60
	g/m²


4. TOEPASSING VAN HET MATERIAAL
4.1. Voorbereiding van de ondergrond

4.1.5. Plaatsen van de metalen pleisterdrager
Voor horizontale toepassingen zal de pleisterdrager loodrecht worden bevestigd op een houten structuur waarvan de asafstand max. 450 mm of 600 mm zal bedragen, naargelang het type pleisterdrager.
Voor verticale toepassingen zal de pleisterdrager rechtstreeks op oud metselwerk worden bevestigd, of loodrecht op een houten structuur waarvan de asafstand niet groter zal mogen zijn dan 600 mm.
De pleisterdrager zal de gehele te bepleisteren oppervlakte bedekken. De platen zullen overhoeks verspringend worden vastgehecht en zullen elkaar met minstens 1 maas in de twee richtingen overlappen. Een laag karton die een andere overdekt zal verwijderd worden op de breedte van de overlapping. De panelen zullen ter hoogte van de randen elke 15 cm met elkaar verbonden worden met behulp van verbindingsclips. De aannemer zal vermijden de voegen van de panelen in de verlenging van de venster-of deuropeningen te plaatsen. De metalen pleisterdrager zal op de hoeken worden omgeplooid teneinde voegen te vermijden. 

De metalen pleisterdrager zal bevestigd worden met fixatiemiddelen aangepast aan het type ondergrond (schroef en plug met platte kop of schroef en plug en drukring Ø min. 12 mm, krammen of elk ander middel door de fabrikant aanvaard naargelang de ondergrond). De fixatiemiddelen zullen in voldoende aantal zijn om de stabiliteit van de constructie te verzekeren. De metalen pleisterdrager zal volledig gespannen zijn. De te bepleisteren zijde is de bedrukte zijde van de plaat. 

4.3. Plaatsen van hoek- en stopprofielen 

De metalen profielen zullen aan de ondergrond bevestigd worden met behulp van een pleistermortel over de gehele hoogte van de te bepleisteren wand aangebracht. Ze zullen perfect loodrecht geplaatst worden en haaks vastgemaakt. 

De hoekprofielen zullen in het bijzonder voorzien zijn en toegepast worden wanneer de verbinding tussen twee wanden, verticaal of horizontaal een uitstekende hoek vormen. 

De stopprofielen zullen in het bijzonder voorzien zijn en toegepast worden bij de verbindingen tussen de bepleisterde zone en alle materiaal anders dan gips (bv. : raam- en deurwerken, betegelde oppervlakken, enz.). Ze zullen eveneens dienen om uitzetvoegen te creëren. 

4.4. Bepleistering

4.4.11. Aanbrengen van het pleister KNAUF MP 75 op de pleisterdrager KNAUF STUCANET
Het pleister zal vooraf met zuiver water gemengd worden zonder toevoeging van additieven. Een eerste laag pleister van 10 mm zal manueel of machinaal aangebracht worden om het pleister toe te laten naar de achterkant van het karton en de wapening te vloeien. Deze eerste laag zal het netwerk voldoende bedekken om horizontaal opgekamd te kunnen worden met een pleisterkam. 

Een tweede laag van 10 mm zal aangebracht worden zodra de eerste voldoende verhard is om de plaat te stabiliseren. Ze zal vlak gezet worden, opgeschuurd en gepolijst volgens de gewenste afwerkingsgraad. 

De totale bedekking van de wapening zal op plafonds tenminste 15 mm bedragen en op wanden minstens 20 mm. Er zal bijzondere aandacht gegeven worden aan de ontkoppeling (bv. door uitsnijdingen) van het pleister op plaatsen waar het zich verbindt met andere oppervlakken of materialen.

4.5. Plaatsen van synthetische wapeningen 

De toepassing van een wapening is aan te raden, en zal in dit geval door de onderneming voorzien en aangebracht worden op alle plaatsen die latere problemen zouden kunnen veroorzaken (slecht muurverband, heterogene ondergronden, verandering van materiaal, kleine scheurtjes, enz.). Naargelang het risico zal het plaatsen gedeeltelijk of volledig zijn over het oppervlak. De wapening zal in het buitenste derde deel van het pleister geplaatst worden teneinde het risico op scheurvorming te beperken. Bij onstabiele ondergronden of bij de aanwezigheid van actieve scheuren in de ondergrond zal een alternatieve oplossing (bv. mechanische wapening) ter goedkeuring aan de architect worden voorgesteld.  

4.6. Uitvoering van uitzettingsvoegen 

Er zal bijzondere aandacht gegeven worden aan de uitvoering van uitzettingsvoegen. De behandeling van deze aansluiting zal overeenkomstig zijn met de technische oplossingen van de fabrikant. Deze details zullen namelijk beantwoorden aan de voorschriften betreffende de luchtdichtheid van het gebouw. 
4.6.1. Uitvoering van structurele voegen 

De pleisterwerken zullen niet ononderbroken kunnen gedaan worden indien er structurele voegen bestaan in de ruwbouw. Bij aanwezigheid van deze voegen zal de bepleisterde zone onderbroken moeten worden door het plaatsen van een uitzettingsvoeg. De aannemer zal het plaatsen van twee stopprofielen voorzien, rug aan rug geplaatst met een ruimte van ongeveer 4 mm. De ruimte tussen de profielen zal gedicht worden met een ontkoppelingsband en een soepele afwerkingsvoeg. 

4.6.2. Uitvoering van verbindingsvoegen 

De verbindingen tussen de bepleisterde oppervlakken en de aangrenzende elementen van verschillende aard (vast raam- of deurkader, betegelde zone, enz.) zullen op dergelijke manier uitgevoerd worden dat ze elk risico van differentiële spanning, die scheuren kan voortbrengen, vermijden.

Wat deze verbindingen betreft zal de aannemer het plaatsen van een stopprofiel voorzien op ongeveer 4 mm van het aangrenzende element. De ruimte tussen het profiel en dit element zal gedicht worden met een ontkoppelingsband en een soepele afwerkingsvoeg.

Als variante, en op voorstel aanvaard door de projectontwerper, zal de onderneming deze onderbreking kunnen uitvoeren door middel van een fijne uitsnijding van het pleister met een aangepast mes.

4.7. Afwerking van de pleisters

4.7.1. Behandeling voor het verven 

De pleisters zullen droog en proper moeten zijn (maximaal restvochtgehalte 1 %), en zullen voorbereid moeten worden volgens de richtlijnen opgenomen in de Technische Voorlichting 249 “Leidraad voor de goede uitvoering van schilderwerken” van het WTCB. Ze zullen vervolgens behandeld worden met een universele grondlaag. Het product zal met een borstel onverdund op het pleister toegepast worden. De verfwerken zullen slechts kunnen starten na volledige droging van de primer.
Tegels of andere zware afwerkingen zijn niet toegelaten op het pleister.
5. BIJZONDERE POSTEN
5.1. Zeer vochtige lokalen en zones met waterprojectie 

De gipspleisters zullen in geen geval mogen voorzien worden in zeer vochtige lokalen of lokalen met zones onderhevig aan spatwater. Ze zullen vervangen worden door een pleister op basis van cement hetgeen ter goedkeuring aan de architect zal voorgelegd worden. In dit geval zal men elk contact tussen de gipspleisters en de cementpleisters vermijden. De hoekelementen, pleistergeleiders en elk ander profiel in gegalvaniseerd staal of aluminium zullen verboden zijn ten einde hun corrosie in vochtige omgeving te vermijden.
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